B RETROFIT - direkt vom Hersteller

Datenblatt | FZ 18 W | Nr. 158-52

Pos. Menge Artikelbeschreibung Preis
100 1,00 ST Komplett tiberholtes
vertikales Bearbeitungszentrum CHIRON FZ 18 W | Nr. 158-52
Baujahr: 2001, Gewicht: 9.100 kg
200 1,00 ST Entsprechend nachfolgend beschriebenem Umfang
300 1,00 ST Baureihe 18
Bearbeitungsmedium Kuhimittel
400 1,00 ST Fahrstdandermaschine mit Werkstiickwechseleinrichtung
Geeignet fur Trockenbearbeitung mit optimalem Spénefall
Fuhrungen mit Langzeitfettschmierung
500 1,00 ST Spritzschutzverkleidung
Hoéhe ca. 2400 mm Uber Boden mit Schiebetiiren, elektrisch abgesichert,
inkl. Maschinenleuchte
Servicefreundlich durch abnehmbare Seitenwénde im Bereich der
Servicezonen
Arbeitsraumabtrennung mit senkrechtem Faltenbalg
600 1,00 ST Minibedienpult
mit Start- und Quittiertaste fir Palettenorganisation M61/M62
700 1,00 ST Integrierte Werkstiickwechseleinrichtung IWW 0/180°

CHIRON-Group SE

Kreuzstrale 75

78532 Tuttlingen, Deutschland
Tel. +49 7461 940-3700

Fax: +49 7461 940-53700
cms@chiron-group.com
www.cms-retrofit.de

Mit Tischaussparungen im Schwenkbereich der Rundtisch-Grundvorrichtung fir
optimalen Spanefall und Mittentrennwand.

Werkstiickwechselzeit ca. 2.4 s gewichtsabhangig, selbstregelnd

durch selbstlernende Speed-Control.

Transportlast pro Seite O - max. 300 kg.

Je Tischseite integriert:

NC-Rundtisch, Type AWU 160 P, Fabr. PEISELER mit pneumatischer
Klemmung. Teilgenauigkeit+ 15"

Planscheiben- 0 160 mm, mit Zentrierbohrung 0 50 +0,012,

Rxierstift 0 16h7, 4 Befestigungsbohrungen M10.
CHIRON-Standard-Rundtisch-Grundvorrichtung.

Brickenmal 620 mm

bestehend aus:

- Grundplatte anschraub- und absteckbar auf Werksttickwechseleinrichtung
- Gegenlager mit pneumatischer Klemmung

- Wange mit Anschlusskupplung, rundtischseitig

-Wange mit Anschlusskupplung, gegenlagerseitig

- 2 x 1 -adrige Energiezufiihrung r"

- Spitzenh6he 165 mm uber Grundplatte % ‘

- Gesamthohe der Grundvorrichtung ‘,«
Geschéftsfilhrende Direktoren: Deutsche Bank AG, Albstadt IBAN: DE65 6537 0075 0218 5700 00
Carsten Liske (Vorsitzender) Kto.: 2185700 BIC: DEUTDESS653
Dr. Ing. Claus-Eppler Kreissparkasse Tuttlingen IBAN: DE39 6435 0070 0000 0048 55
Vanessa Hellwing Kto.: 4855 BIC: SOLADES1TUT
Bernd Hilgarth
Vorsitzender des Verwaltungsrats: Ust.-Id.-Nr. DE 142929767
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"Oberkante Tisch bis Mitte Drehachse” 197 mm + 0,02 mm
- Nullpunkt zur Rundtischmitte in Y-Achse auf 220 mm einstellen
- 4. bzw. 5. NC-Achse, steckerfertig.
- Pneumatik-Anschluss, ungesteuert.
800 1,00 ST Verfahrwege:
X-Achse 630 mm
Y-Achse 400 mm
Z-Achse 630 mm mit variabler Werkzeugwechselebene
900 1,00 ST Hauptspindelantrieb mit AC-Motor
10,0 kW bei 100% ED
18,0 kW bei 25% ED
Drehzahlbereich: 20 — 12.000 min — 140 Nm
Bohrleistung in St 60 @ 42 mm (mit Wendeplattenbohrer)
Gewindeschneiden M 30
Fréasleistung in St60 500 cm3/min.
1000 1,00 ST Spénesicherer Automatischer Werkzeugwechsler
mit Feingussgreifer
Werkzeugplatze 20
Werkzeugschaft HSK A 63 DIN 69893
Werkzeugdurchm. max. 65 mm
Werkzeugdurchm. bei
freien Nachbarplatzen max. 180 mm
Werkzeuggewicht max. 4,0 kg (8,0 kg an 4 Platzen)
Werkzeugwechselzeit ca. 0,9 s (steuerungsabhéngig)
Span-zu-Span-Zeit ca. 2,1 s (steuerungsabhangig)
1100 1,00 ST Vorschubantrieb fur X-, Y- und Z-Achse
digitale Direktantriebe mit indirektem absolutem Wegmesssystem
(kein Referenzpunktverfahren)
Eilganggeschwindigkeit 60 m/min in allen Achsen
Beschleunigung: 0,5 g in der X und Y-Achse
0,7 g in der Z-Achse
1200 1,00 ST SIEMENS CNC-Steuerung 840D Solution Line

CHIRON-Group SE
Kreuzstrale 75

78532 Tuttlingen, Deutschland
Tel. +49 7461 940-3700

Fax: +49 7461 940-53700
cms@chiron-group.com
www.cms-retrofit.de

(TCU, NCU 710.3, 6 MeRkreise, 1 Kanal)
inkl. 10,4 TFT Farbbildschirm / Volltastatur OP010S
Bedientafellogik

NC-Arbeitsspeicher 3 MB Standard f‘
(frei verfigbar max. 200 Programme) h ‘
fur die Abarbeitung von Teileprogrammen nach DIN 66025 ('T«
Bohrzyklen G81-G89
Geschéftsfilhrende Direktoren: Deutsche Bank AG, Albstadt IBAN: DE65 6537 0075 0218 5700 00
Carsten Liske (Vorsitzender) Kto.: 2185700 BIC: DEUTDESS653
Dr. Ing. Claus-Eppler Kreissparkasse Tuttlingen IBAN: DE39 6435 0070 0000 0048 55
Vanessa Hellwing Kto.: 4855 BIC: SOLADES1TUT
Bernd Hilgarth
Vorsitzender des Verwaltungsrats: Ust.-Id.-Nr. DE 142929767

Dr. Armin-Schmiedeberg Steuer-Nr. 21060/52168 Amtsgericht Stuttgart HRB 750831


http://www.cms-retrofit.de/

B RETROFIT - direkt vom Hersteller

Datenblatt | FZ 18 W | Nr. 158-52

Pos. Menge Artikelbeschreibung

Preis

Bohr- und Fréasbilder

M- und T-Funktionen

Kreisinterpolation (Vollkreisprogrammierung)
Wiederstart im Programm

Unterprogrammtechnik in Hochsprache und Parameter
Simultanprogrammierung
Konturzugprogrammierung

Zyklen-Unterstitzung

Polarkoordinaten

Werkzeugkorrekturen fir Geometrie, Verschleil3
Werkzeug-Radius-Korrektur mit
Schnittpunktberechnung

Ubergangsradien

4 speicherbare Nullpunktverschiebungen G54-G57

30 Nullpunktverschiebungen uber G-Funktionen programmierbar

3D-Interpolation / Schraubenlinien-Interpolation
Bildschirmdunkelschaltung, Spiegeln
Malstabsfaktor

Einflgen von Fasen und Radien
USB-Schnittstelle am Kommandopult
orientierter Spindelhalt

Mafiangabe metrisch oder inch
Software-Endschalter

NC-Diagnose, Maschinendiagnose

absolute, indirekte WegmefRsysteme
Leistunganzeige im Bildschirm, Umdrehungsvorschub
Look Ahead mit dynamischer Vorsteuerung

1300 1,00 ST CHIRON Powersafe

Softwarepaket zum gezielten Abschalten von installierten Verbrauchern wie
z.B. Achsmotoren, Antrieben, Spindeln, Sperrluft, Airsensoring und
Nebenaggregaten in Produktionspausen bzw. zu programmierbaren

Zeitpunkten mit Hilfe eines Schichtkalenders.

Definierbarer Zeitpunkt an dem die Maschine bedarfsorientiert automatisch mit

einem variablen "Warmup"-Programm zur Wiederherstellung der

Produktionsbereitschaft beginnt.

1400 1,00 ST Betriebsstunden- und Stickzahler
im Bildschirm

1500 1,00 ST Steckdose 230 Volt
Am Kommandopult

1600 1,00 ST Schaltschrankkihler als Tiraufbaugeréat

CHIRON-Group SE Geschéftsfuhrende Direktoren:
KreuzstraBe 75 Carsten Liske (Vorsitzender)
78532 Tuttlingen, Deutschland Dr. Ing. Claus-Eppler

Tel. +49 7461 940-3700 Vanessa Hellwing

Fax: +49 7461 940-53700 Bernd Hilgarth
cms@chiron-group.com Vorsitzender des Verwaltungsrats:
www.cms-retrofit.de Dr. Armin-Schmiedeberg

Deutsche Bank AG, Albstadt

Kreissparkasse Tuttlingen

Ust.-1d.-Nr. DE 142929767
Steuer-Nr. 21060/52168
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1700 1,00 ST

1800 1,00 ST

1900 1,00 ST

2000

2100

2200

2300

2400

2500
2600

1,00

1,00

2,00

1,00

1,00

1,00

1,00

CHIRON-Group SE

Kreuzstrale 75
78532 Tuttlingen, Deutschland
Tel. +49 7461 940-3700

ST

ST

ST

ST

ST

ST

ST

Fax: +49 7461 940-53700

cms@chiron-group.com

www.cms-retrofit.de

Aufstellelemente

Spéaneschnecke
eingebaut im Maschinenful

Kuhlmittelanlage

fur schlammbildene Werkstoffe z. B. Grauguss, GGG, Almitsi >= 12 %

Behalterinhalt 1000 Liter

ND-Pumpe 100 I. bei 2 bar

HD-Pumpe 20 I. bei 30 bar
Teilstromreinigung Gber Turbo Filter
Doppelschaltfilter zum Schutz der Maschine
mit Schlammraumer

Automatische zentrale Fettschmierung
Voll gekapselter Arbeitsraum

Maschinenvorbereitung

fur innenspilende Werkzeuge durch die Spindel
nach DIN 69871 Form A40 oder DIN 69893 HSK A63*.
Mit Drehdurchfihrung an der Motorhohlwelle,
Feuchtigkeitssensor zur Uberwachung von Leckage,
Hochdruckzufiihrung mit eingebautem Schmutzfanger,

Magnetventil programmierbar tiber NC-Programm.

Spéaneférderer (Kratzband)

Auswurfhéhe 1050 mm mit Kihimittelanlage, Auswurf nach hinten
Behalterinhalt 400 |, Pumpenleistung 150 |./min. bei 2,0 bar

Inkl. Wannenspulung

Maschinenfarbe
Zweikomponenten-Strukturlack - 2-farbig
hellgrau nach NCS S1502-B
basaltgrau nach RAL 7012

- Ausfihrung Dokumentation -

Dokumentation gemaf den CE-Vorgaben der Erstauslieferung
1-fache Ausfertigung der Sicherheitsvorschriften

im DIN A4 Ordner in Deutsch

und 1 x auf USB-Datentrager im Dateiformat PDF Komplett
Sprache Bedienung / Sicherheit in Deutsch

Geschéftsfilhrende Direktoren: Deutsche Bank AG, Albstadt

Carsten Liske (Vorsitzender) Kto.:
Dr. Ing. Claus-Eppler Kreissparkasse Tuttlingen

Vanessa Hellwing Kto.:
Bernd Hilgarth

Vorsitzender des Verwaltungsrats: Ust.-Id.-Nr. DE 142929767

Dr. Armin-Schmiedeberg Steuer-Nr. 21060/52168
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2700 Netzanschluss
Drehstrom 400/230 V + 6%/-10% - 50 Hz/N/PE
Neutralleiter: belastbar
Druckluft: min 6 bar £+ 1 bar
Umgebungstemperatur: max. 40°

2800 Hinweis Ausfuhrgenehmigung
Das CNC-Fertigungszentrum unterliegt der Exportkontrolle.
Fur die Ausfuhr aus der Europaischen Union ist eine
Ausfuhrgenehmigung erforderlich.

2900 Hinweis Maschinensicherheit
Die Maschine ist gemaR der europadischen Maschinenrichtlinie
konstruiert und gebaut, gemaR der Erstinverkehrbringung.
Andere Sicherheitsmerkmale aufgrund spezieller
Betriebsvorschriften und Spezifikationen kénnen berticksichtigt
werden. Der tatsachliche Aufwand wird in Rechnung gestellt.
Maschine ist nicht vorgesehen fur Betrieb an FI-
Schutzeinrichtung.

3000 Hinweis Kihlschmiermittel

CHIRON-Group SE
Kreuzstrale 75

78532 Tuttlingen, Deutschland
Tel. +49 7461 940-3700

Fax: +49 7461 940-53700
cms@chiron-group.com
www.cms-retrofit.de

Die Maschine ist fir normale, wasserlésliche Emulsion ausgelegt
und wie im Prospekt gezeigt, oben offen.

Bei Verwendung von Kiihimittel und Olzusatz > 15% Ol und
Schneiddl muss die Maschine vollgekapselt und abgesaugt
werden, da sonst Verpuffungsgefahr besteht.

Die Maschine enthélt verschiedene Kunststoffe, Lacke, Harze
und Klebstoffe, die mit groRer Sorgfalt fir den Einsatz von
Kuhlschmierstoffen, bzw. Schneiddlen ausgewéhlt wurden.

Die Verwendung von aggressiven Mitteln und Zusatzen kann zu
Schéaden fiuihren und den Ausfall der Maschine verursachen.
Unbedingt vor Inbetriebnahme der Maschine Ricksprache mit
den KuhImittelherstellern nehmen.

Geschéftsfilhrende Direktoren:
Carsten Liske (Vorsitzender)

Dr. Ing. Claus-Eppler

Vanessa Hellwing

Bernd Hilgarth

Vorsitzender des Verwaltungsrats:
Dr. Armin-Schmiedeberg

Deutsche Bank AG, Albstadt

Kreissparkasse Tuttlingen

Ust.-1d.-Nr. DE 142929767
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